
FGM-450参数表
(FGM-450 Parameter table)

☆机身底座采用了新式箱型和加强肋设计，强化了

机床的刚性结构，提高了机床的稳定性

☆The machine body base adopts the new box type

and strengthened rib design,strengthens the
rigid structure of the machine tool,improves
the stability of the machine tool

☆机床油槽增加了双层过滤系统，延长了油泵和机床

的使用寿命

☆The oil groove of the machine increases the double-layer

filtration system and extends the service life of the
oil pump and machine tool

☆机床电器箱采用内藏式安装，改进了电器系统的防护

等级

☆The electrical box of machine tool adopts internal
installation,improving the protection level of
electrical system

规格(Specification) FGM-450

工作台尺寸(Worktable) 150*457mm(6*18")

最大研磨长度(Maximum grinding length) 475mm(18-3/4”)

最大研磨宽度(Maximum grinding width) 160mm(6-1/3”)

主轴至工作台面距离(Spindle to table distance)
350-400mm(13.8*15.7”)定制最高可达430mm(350-400mm(13.8*15.7")customization

up to 430mm)

左右手动进给(Left and right manual feed) 485mm(19”)

前后手动进给(Manual feed forward and backward) 180mm(7”)

前后手动每刻度进给(Manual feed per tick) 0.02mm(0.001°)

前后手动每转进给(Manual feed per revolution) 5m(0.2”)或3mm(0.1")(5mm(0.2”)or3mm(0.1"))

升降手轮每刻度进给(The lifting handwheel feeds
every tick) 0.005mm(0.0002")

升降手轮每转进给(Lift handwheel per feed) 1mm(0.05”)

砂轮尺寸(直径*宽度*孔径)(Wheel size(diameter X
width X aperture) 180*16*32mm(7*2/3*1-1/4”)

主轴速度(Spindle speed 60Hz/50Hz-3600/3000rpm

主轴马达(Spindle motor) 1.5/2Hp

净重(net weight) 850kgs

装箱尺寸(Packing size) 1550*1150*1980mm(55*45*78”)

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-614G参数表
(FGM-614G Parameter table)

☆Z轴增加丝杠螺母固定好，稳定性好确保精度

☆Z axis to increase screw nut fixed
good,good stability to ensure accuracy

☆4条经络骨结构刚性好，不易变形

☆The four meridians are rigid and do

not deform easily
☆吸尘

☆aspiration
科学化的吸尘设计，吸尘口倾斜度为45度，并且可上

下调整，确保最佳的吸尘能力

Scientific dust absorption design,the inclined
level of the suction mouth is 45 degrees,and can
be adjusted up and down to ensure the best dust
absorption capacity

☆防尘

☆dust

直接铸件防尘，严密的防尘设计是其他易变形塑胶制品

无法比凝的。防尘的优劣直接关系到机床的精度和机床

的寿命

Direct casting dust -proof,strict dust -proof

design is other flexible plastic products can

not be more than coagulation.The quality of

dustproof is directly related to the precision of

the machine tool and the life of the machine tool

☆铸件

☆The casting

壁厚15mm以上重达850公斤(较其他同型磨床增加了30%)

的优良铸件，大大的提高了机床的稳定性，确保机床的

整体刚性

Excellent casting with wall thickness of 15mm or

more and weight of 850 kg(30%more than other

similar grinding machines)greatly improves the

stability of the machine tool and ensures the

overall rigidity of the machine tool

规格(Specification) FGM-614G

工作台尺寸(Worktable) 150*355mm(6*14")

最大研磨长度(Maximun grinding length) 375mm(13-3/4”)

最大研磨宽度(Maximum grinding width) 160mm(6-1/3"0)

主轴至工作台面距离(Spindle to table distance)
350-400mm(6*12”)定制最高可达430mm(350-400mm(6*12”)customization up

to430mm)

左右手动进给(Left and right manual feed) 380mm(15")

前后手动进给(Manual feed forward and backward) 180mm(7")

前后手动每刻度进给(Manual feed per tick) 0.02mm(0.001")

前后手动每转进给(Manual feed per revolution) 5mm(0.2”)或(0.001")(5mm(0.2”)or(0.001"))

升降手轮每刻度进给(The lifting handwheel feeds
every tick) 0.005mm(0.0002”)

升降手轮每转进给(Lift handwheel per feed) 1mm(0.05”)

砂轮尺寸(直径*宽度*孔径)(Wheel size(diameter X
width X aperture) 180mm(7*2*3*1-1/4”)

主轴速度(Spindle speed) 60Hz/50Hz-3600/3000rpm

主轴马达(Spindle motor) 1.5/2Hp

净重(net weight) 800kgs

装箱尺寸(Packing size) 1450*1150*1980mm(52*45*78")

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-618G参数表
(FGM-618G Parameter table)

☆Z轴增加丝杠螺母固定好，稳定性好确保精度

☆Z axis to increase screw nut fixed
good,good stability to ensure accuracy

☆4条经络骨结构刚性好，不易变形

☆The four meridians are rigid and do

not deform easily
☆吸尘

☆aspiration
科学化的吸尘设计，吸尘口倾斜度为45度，并且可上

下调整，确保最佳的吸尘能力

Scientific dust absorption design,the inclined
level of the suction mouth is 45 degrees,and can
be adjusted up and down to ensure the best dust
absorption capacity

☆防尘

☆dust

直接铸件防尘，严密的防尘设计是其他易变形塑胶制品

无法比凝的。防尘的优劣直接关系到机床的精度和机床

的寿命

Direct casting dust-proof,strict dust -proof
design is other flexible plastic products can
not be more than coagulation.The quality of
dustproof is directly related to the precision of
the machine tool and the life of the machine tool
☆铸件

☆The casting

壁厚15mm以上重达850公斤(较其他同型磨床增加了30%)

的优良铸件，大大的提高了机床的稳定性，确保机床的

整体刚性

Excellent casting with wall thickness of 15mm or
more and weight of 850 kg(30%more than other
similar grinding machines)greatly improves the
stability of the machine tool and ensures the
overall rigidity of the machine tool

规格(Specification) FGM-618G

工作台尺寸(Worktable 150*457mm(6*18")

最大研磨长度(Maximum grinding length) 475mm(18-3/4”)

最大研磨宽度(Maximum grinding width) 160mm(6-1/3")

主轴至工作台面距离(Spindle to table distance)
350-400mm(13.8*15.7”)定制最高可达430mm(350-
400mm(13.8*15.7”)customization up to430mm)

左右手动进给(Left and right manual feed) 485mm(19”)

前后手动进给(Manual feed forward and backward) 180mm(7")

前后手动每刻度进给(Manual feed per tick) 0.02mm(0.001")

前后手动每转进给(Manual feed per revolution) 5mm(0.2”)或3mm(0.1")(5mm(0.2")or3mm(0.1"))

升降手轮每刻度进给(The lifting handwheel feeds
every tick) 0.005mm(0.0002")

升降手轮每转进给(Lift handwheel per feed) 1mm(0.05”)

砂轮尺寸(直径*宽度*孔径)(Wheel size(diameter X
width X aperture) 180*16*32mm(7*2/3*1-1/4”)

主轴速度(Spindle speed) 60Hz/50Hz-3600/3000rpm

主轴马达(Spindle motor) 1.5/2Hp

净重(net weight) 850kgs

装箱尺寸(Packing size) 1550*1150*1980mm(55*45*78")

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-618 参数表
(FGM-618 Parameter table)

规格(Specification) FGM-618

工作台尺寸(Worktable) 150*457mm(G*18")

最大研磨长度(Maximum grinding length) 475mm(18-3/4*)

最大研磨宽度(Maximun grinding width) 160mm(6-1/3")

主轴至工作台面距离(Spindle to table distance)
350-400mm(13.8*15.7”)

定制最高可达430mm(customized up to 430mm)

左右手动进给(Left and right manual feed) 485mm(19”)

前后手动进给(Manual feed forward and backward) 180mm(7")

前后手动每刻度进给(Manual feed per tick) 0.02mm(0.001")

前后手动每转进给(Manual feed per revolution) 5mm(0.2")或3mm(0.1")(5mm(0.2”)or 3mm(0.1")

升降手轮每刻度进给(The lifting handwheel feeds ever 0.005mm(0.0002")

升降手轮每转进给(Lift handwheel per feed) 1mm(0.05")

砂轮尺寸(直径*宽度*孔径)(Wheel size(diameter X
width X aperture) 180*16*32mm(7*2/3*1-1/4”)

主轴速度(Spindle speed) 60Hz/50Hz-3600/3000rpm

主轴马达(Spindle motor) 1.5/2Hp

净重(net weight) 850kgs

装箱尺寸(Packing size) 1550*1150*1980mm(55*45*78")

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-250G参数表
(FGM-250G Parameter table)

☆轨道为硬轨，确保机床精度

☆The track is hard rail to ensure
the accuracy of machine tool
☆主轴为一体式，确保机床精度和稳定性

☆The main shaft is one-piece,which

ensures the precision and stability
of the machine tool
☆方型主轴，可做重切削

☆Square spindle for heavy cutting

规格(Specification) FGM-250G

工作台尺寸(Worktable) 200*500mm(8*20")

最大研磨长度(Maximum grinding length) 510mm(20")

最大研磨宽度(Maximum grinding width) 230mm(9")

主轴至工作台面距离(Spindle to table distance) 400-430mm(15.7*17")

左右手动进给(Left and right manual feed) 485mm(19”)

前后手动进给(Manual feed forward and backward) 180mm(7")

前后手动每刻度进给(Manual feed per tick) 0.02mm(0.001”)

前后手动每转进给(Manual feed per revolution) 5mm(0.2“)

升降手轮每刻度进给(The lifting handwheel feeds
every tick) 0.005mm(0.0002)

升降手轮每转进给(Lift handwheel per feed) 1mm(0.05")

砂轮尺寸(直径*宽度*孔径)(Wheel size(diameter X
width X aperture) 180*16*32mm(7*2/3*1-1/4*)

主轴速度(Spindle speed 60Hz/50Hz-3600/3000rpm

主轴马达(Spindle motor) 1.5/2Hp

净重(net weight) 900kgs

装箱尺寸(Packing size) 1550*1150*1980mm(55*45*78")

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-618GH参数表
(FGM-618GH Parameter table)

技 术参 数 ( T E C H N I C A L P A R A M E T E R S ) FGM-618GH

主要规格(Main
Specifications)

工作台尺寸(Worktable) 150*457mm(6*18")

最大研磨长度(Maximun grinding length) 475mm(18-3/4'')

最大研磨宽度(Maximum grinding width) 160mm(6-1/3')

主轴至工作台面距离(Spindle to table distance)
350-400mm(13.8*15.7")定制最高可达430mm(350-
400mm(13.8*15.7")customization up to 430mm)

左右进给(About

Feed

自动进给(Automatic feed)
工作台速度(5-23m/min)(Table speed(5-
23m/min))

手动进给(Manual feed) 485mm(19”)

前后进给(Before
feeding)

前后手动进给(Manual feed forward and backward) 180mm(7")

前后手动每刻度进给(Manual feed per tick) 0.02mm(0.001")

前后手动每转进给(Manual feed per revolution) 5mm(0.2")或3mm(0.1°)(5mm(0.2”)or3mm(0.1"))

升降进给
(Lifting feed)

升降手轮每刻度进给(The lifting handwheel feeds
every tick) 0.005mm(0.0002”)

升降手轮每转进给(Lift handwheel per feed) 1mm(0.05”)

砂轮(Grinding
wheel)

砂轮尺寸(直径*宽度*孔径)(Wheel size(diameter
X width X aperture) 180*16*32mm(7*2/3*1-1/4")

主轴速度(Spindle speed) 60Hz/50Hz-3600/3000rpm

马达(Motor)

主轴马达(Spindle motor) 1.5/2Hp

油压马达(0il pressure motor) 1.0Hp

重量(Weight) 净重(net weight) 850kgs

装箱尺寸
(Packing size) 装箱尺寸(Packing size) 1550*1150*1980mm(55*45*78")

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-200AIS参数表
(FGM-200AIS Parameter table)

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位 FGM-200AIS

加工能力
(Processing
capacity)

工作台面积(Table size) mm 350*160

左右最大移动动量(Maximum grinding length) mm 380

前后最大移动动量(Maximum grinding width) mm 200

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to
table) mm 445

工作台最大承受重量(含磁盘)(Maximun table bear
the weight(including disk)

kgs 100

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 14*1

工作台速度(table speed) m/min 5-13

前后手轮进刀(Front and rear
handwheel feed)

一格(A grid) mm 0.02

圈(Lap) πm 4

前后自动进给(Front and rear automatic feed) mm 0.1-8

前后快速移动(Front and rear
fast-moving)

50Hz mm 820

60Hz mm 950

砂轮

(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) πm 200*(6-20)*31.75

主轴转速(Spondle speed)
50Hz R.PM 2850

60Hz R.PM 3420

上下结构

(The
vertical

structure)

最大移动量(The maxmum amount of movement) mm 980

上下手轮进刀(On the handwheel

infeed)

一格(A grid) mm 0.002

一回转(A rotary) mm 0.2

自动进给量(Automatic feed rate) mm 0.002-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) mm/min 180

马达

(Motor)

主轴马达(spindle motor) HP 2*2

上下驱动马达(Vertical drive motor) HP 伺服400w(Servo400w)

油压马达(Hydraulic motor) HP 1*4

吸尘马达(Wacuum motor) HP

冲水马达(Motor flush) HP 1/8*2

前后驱动马达(Backward driviing motor) HP 步进4N.M(tep4N.M)

尺寸

(Packing

size)

净重(nrt weight) kg 890

机械高度(Machine height) mm 1645

外形尺寸(Dimensions) mm 1610*1120

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-250AHD参数表
(FGM-250AHD Parameter table)

☆轨道为硬轨，确保机床精度

☆The track is hard rail to
ensure the accuracy of

machine tool
☆三轴自动

☆Three axis automatically

☆方型主轴，可做重切削

☆Square spindle for heavy

cutting

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位 FGM-250AHD

加工能力
(Processing
capacity)

工作台面积(Table size) mm 460*200

左右最大移动动量(Maximum grinding length) mm 540

前后最大移动动量(Maximum grinding width) mm 240

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to
table) mm 475

工作台最大承受重量(含磁盘)(Maximum table bear
the weight(including disk) kgs 150

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 14*1

工作台速度(table speed) m/min 5-23

前后手轮进刀(Front and rear
handwheel feed)

一格(A grid) mm 0.02

一圈(Lap) mm 4

前后自动进给(Front and rear automatic feed) mm 0.1-8

前后快速移动(Front and rear
fast-moving)

50Hz mm 820

60Hz mm 950

砂轮

(Grinding
wheel)

砂轮尺寸(wheel) mm 200*(6-20)*31.75

主轴转速(Spondle speed)
50Hz R.pm 2850

60Hz R.pm 3420

上下结构

(The
vertical

structure)

最大移动量(The maxmum amount of movement) mm

上下手轮进刀(0n the handwheel
infeed)

一格(A grid) mm 0.01/0.01/0.01/0.002

一回转(A rotary) mm 2/2/2/0.2

自动进给量(Automatic feed rate) mm 0.02-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) mm/min 230/180

马达

(Motor)

主轴马达(spindle motor) HP 2*2

上下驱动马达(Vertical drive motor) HP 90w/步进6N.M伺服400w

油压马达(Hydraulic motor) HP 1*4

吸尘马达(Vacuum motor) HP 1/2*2

冲水马达(Motor flush) HP 1/8*2

前后驱动马达(Backward driviing motor) HP 60w/60w/步进6N.M

尺寸

(Packing
size)

净重(nrt weight) kg 1300

机械高度(Mechanical height) mm 1775

外形尺寸(Dimensions) mm 1800*1400

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-306AHD参数表
(FGM-306AHD Parameter table)

☆轨道为硬轨，确保机床精度

☆The track is hard rail to
ensure the accuracy of

machine tool
☆三轴自动

☆Three axis automatically

☆方型主轴，可做重切削

☆Square spindle for heavy

cutting

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-306AHD

加工能力
(Processin
capacity)

工作台面积(Table size) mm 600*300

左右最大移动动量(Maximun grinding length) mm 660

g前后最大移动动量(Maximum grinding width) mm 340

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to
table) mπ 540

工作台最大承受重量(含磁盘)(Maximum table bear
the weight(including disk)

kgs 420

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 14*1

工作台速度(table speed) m/min 5-25

前后手轮进刀(Front and rear
handwheel feed)

一格(A grid) πm 0.02

圈(Lap) mm 5

前后自动进给(Front and rear automatic feed) ππ 0.1-10

前后快速移动(Front and rear
fast-moving)

50Hz πm 790

60Hz π 950

砂轮

(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) πm 350*40*127

主轴转速(Spondle speed)
50Hz R.pm 1450

60Hz R.pm 1740

上下结构

(The
vertical
structure)

最大移动量(The maxmum amount of movement) πm 380

上下手轮进刀(On the handwheel
infeed)

一格(A grid) mm 0.002

一回转(A rotary) πm 0.5/0.2/0.2

自动进给量(Automatic feed rate) πm 0.002-0.04/0.002-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) mm/min 230/180/180

马达
(Motor)

主轴马达(spindle motor) HP 5*4

上下驱动马达(Vertical drive motor) HP 90W/步进6N.M伺服400W

油压马达(Hydraulic motor) HP 2*4

冲水马达(Motor flush) Hp

前后驱动马达(Backward driviing motor) HP 1/8*2

尺寸

(Packing
size)

机械高度(Machine height) HP 40w/40w/步进8N.M

占地面积(Covers an area of) kg 2000

净重(nrt weight) πⅢ 1860

毛重(Cross weight) Kg 3050*2200

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-84AHD 参 数 表

(FGM-84AHD Parameter table)

☆轨道为硬轨，确保机床精度

☆The track is hard rail to
ensure the accuracy of

machine tool

☆三轴自动

☆Three axis automatically

☆方型主轴，可做重切削

☆Square spindle for heavy

cutting

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-84AHD

加工能力
(Processing
capacity)

工作台面积(Table size) mm 800X400

左右最大移动动量(Maximum grinding length) mm 920

前后最大移动动量(Maximum grinding width) πm 450

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to
table)

πm 580

工作台最大承受重量(含磁盘)(Maximum table bear
the weight(including disk)

kgs 700

工作台
(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 14x3

工作台速度(table speed m/min 5-25

前后手轮进刀(Front and rear
handwheel feed)

一格(A grid) πm 0.02

一圈(Lap) π 5

前后自动进给(Front and rear automatic feed mm 0.1-10

前后快速移动(Front and rear

fast-moving)

50Hz mm 990

60Hz πm 1190

砂轮
(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) πm 中355x20-40x中127

主轴转速(Spondle speed)
50Hz R.pm 1450

60Hz R.pm 3420

上下结构

(The
vertical
structure)

最大移动量(The maxmum amount of movement) mm

上下手轮进刀(on the handwheel
infeed)

一格(A grid) πm 0.001

一回转(A rotary) πm 0.5

自动进给量(Automatic feed rate) mm 0.005-0.025

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) mm/min 230

马达

(Motor)

主轴马达(spindle motor) HP 7.5

上下驱动马达(Vertical drive motor) HP 80W

油压马达(Hydraulic motor) HP 3

冲水马达(Motor flush) HP 1/4

前后驱动马达(Backward driviing motor) HP 80W

尺寸

(Packing

size)

机械高度(Machine height) mm 1880

占地面积(Covers an area of) mm 3600x2750

净重(nrt weight) Kg 2800

毛重(Cross weight) Kg 3000

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-7132AHD-—-左右、前后自动，上下自动进给精密平面磨床参数表
(FGM-7132AHD---Right,left and right,up and down to the precision

surface grinder Parameter table)

机床简介：

FCM-7132AHD平面磨床是一款适用于精密加工的平面磨床。并具有Z轴自动进给、7轴无级调速等功能。该设备前主机座与后主机座采用工艺

成熟稳定的T型拼接结构，立柱移动模式，工作台与滑动架分别独立相对运动。工作台的左右往复运动采用液压控制、立柱的前后运动采用步进

电机通过皮带驱动滚珠丝杠传动，磨头的上下运动采用步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆传动。

本机采用PLC控制系统，能在一次安装工件的情况下完成平面或切槽的自动磨削，并且具有砂轮自动进给磨削及磁力强弱调节功能。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单 位 ( u n i t ) FGM-7132AHD

加工能力
(Processin
g
capacity)

工作台面积(Table size) mm 1000*400

左右最大移动动量(Maximum grinding length) mⅢ 1100

前后最大移动动量(Maximum grinding width) ⅢⅢ 440

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) πⅢ 580

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kg 600

工作台
(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 18*2

工作台速度(table speed) m/min 5-28

前后结构

(Structur
e before

and
after)

前后手轮进刀(Front and rear handwheel

feed)

一格(A grid) ⅢⅢ 0.02

一圈(Lap) mⅢ 5

前后自动进给(Front and rear automatic feed) ⅢⅢ 0.1-15

前后快速移动(Back and forth) 50Hz mⅢ 790

砂轮
(Grinding
wheel)

砂轮尺寸(wheel) πⅢ 400*40*127

主轴转速(Spindle speed) 50Hz R.p.m 1450

上下结构
(The

vertical
structure)

上下手轮进刀(Upper and lower hand

wheel feed)

一格(A grid) mm 0.002

一回转(A rotary) πⅢ 0.2

自动进给量(Automatic feed) mⅢ 0.005-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 230

最大移动量(Maximum movement) πm 430

马达

(Motor)

主轴马达(spindle motor) KW 5.5

上下步进马达(Up and down step motors) N.M 步进6N.M

油压马达(Hydraulic motor) KW 2.2

冲水马达(Motor flush) KW 0.12

前后步进马达(Front and rear stepping motors) N.M 步进6N.M

尺寸
(Packing

size)

机械高度(Machine height) πⅢ 2000

占地面积(Covers an area of) πⅢ 3500*2000

净重(nrt weight) Kg 3700

毛重(Cross weight) Kg 4800

机床主要工
作精度
(Main

working
precision
of machine

tool)

标准试件45#钢调质；50*50mm圆柱料(五件)整个工作台面任意放置.

工件等厚度(五块) ≤300:0.003mm

工件表面光洁度 ≤Ra0.4um

机床主要功能与结构特征

上下运动

前后运动
多

一 、前主机座与后主机座

前主机座与后主机座采用工艺成熟稳定的T型拼接结构，具有很高的整体刚性和抗震性能，能够满足高精度设备对基础件的要求

二 、工作台

工作台左右采用双 “V” 型导轨并粘有耐磨层，工作台导轨在床身导轨内运行，运动平稳可靠，减少导轨磨损，精度更持久耐用。

x轴采用独立液压站与双油压缸，推动工作台在床身上来回运动，实现z轴运动平稳顺畅。独立液压站使油温的温升对主机的变型降到最低。

三 、立柱与滑动架

后主机座对滑动架进行全行程运动支撑，导轨均采用双“V” 导轨，具有良好的刚性及定位精度、耐磨性。运动动力采用步进电机通过皮带驱动

滚珠丝杆控制滑动架的前后运动。

四 、磨头组与上机架 (Z 轴 )

主轴与5.5KW马达采用联轴器直接连接，有足够的磨削动力与磨削精度。

磨头组进给系统采用带制动的内置编码器步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆控制磨头组作上下进给运动。

头座与上机架升降导轨为镶刚导轨。

五 、机床润滑

采用自动循环润滑系统供油给各导轨和导螺杆。确保所有导轨及关键部位随时能得到适量且充分的润滑。

六 、机床主轴图：

主轴采用P4级滚珠轴承，轴芯粗壮刚性更强更加耐用，防水效果更好，精度能达到0.003mm以内。

7132主轴鼻端大头尺寸

七、操作系统

机床均采用PLC控制系统。独立式操作电气柜，采用集中操作控制面板，所有操作元件及控制系统均集中于此，具有磁力强弱调节功能。

AHD机型操作面板：(以下图片为参考图片，以实物为准)

八 、机床主要工作环境：

1.机台电力总功率为：约11KW, 电源进线为三相四线制，

2. 电压AC3 80V,50HZ, 波动为±10% 。

3. 控制电压为AC24V/DC24V。

4.环境温度为5℃~40℃,湿度为≤90%,环境空气中不得含有盐和腐蚀性气体。

5.机床应远离振源、热源及潮湿环境，并无阳光直射。机床基础应严格按照机床地基要求进行制作。

机床随机附件

主要附件

序号 品 名 数量

1 砂轮及法兰 1套

2 砂轮平衡架 1套

3 砂轮平衡棒 1支

4 砂轮拆卸工具 1套

5 机床水平垫铁 1套

6 平面砂轮修整器(含金刚笔) 1套

7 常用工具及工具箱 1套

机床主要配置

序号 品 名

1 Y/Z轴PLC控制系统

2 冷却水箱

3 集中润滑系统

4 标准附件

5 手摇脉冲发生器

6 独立动力液压站

7 电磁吸盘320*1000

主要零部件及供应商

序号 品 名 规格

1 主轴总成 东莞丰堡

2 主轴马达 大同/良机

3 滚珠丝杆 上海友恭

4 步进电机 米格

5 步进驱动器 迪维迅

6 主要电气元件 天得/台安

7 集中润滑系统 胜祥

8 磁力控制器 西安鸣士

9 电磁吸盘 山东临清/昆山巨发

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-7140AHD-—-左右、前后自动，上下自动进给精密平面磨床参数表
(FGM-7140AHD---Right,left and right,up and down to the precision

surface grinder Parameter table)

机床简介：

FGM-7140AHD平面磨床是一款适用于精密加工的平面磨床。并具有Z轴自动进给、Y轴分段调速等功能。该设备前主机座与后主机座采用工艺
成熟稳定的T型拼接结构，立柱移动模式，工作台与滑动架分别独立相对运动。工作台的左右往复运动采用液压控制、立柱的前后运动采用步进
电机通过皮带驱动滚珠丝杠传动，磨头的上下运动采用步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆传动。
本机采用PLC控制系统，能在一次安装工件的情况下完成平面或切槽的自动磨削，并且具有砂轮自动进给磨削及磁力强弱调节功能。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-7140AHD

加工能力

(Processin
g

capacity)

工作台面积(Table size) πⅢ 1000*400

左右最大移动动量(Maximum grinding length) ⅢⅢ 1100

前后最大移动动量(Maximum grinding width) ⅢⅢ 440

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) π 580

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kg 600

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) Ⅲm*N 18*2

工作台速度(table speed) m/min 5-28

前后结构

(Structur
e before

and
after)

前后手轮进刀(Front and rear handwheel
feed)

一格(A grid πⅢ 0.02

一圈(Lap) πⅢ 5

前后自动进给(Front and rear automatic feed) πⅢ 0.1-15

前后快速移动(Back and forth) 50Hz mⅢ 790

砂轮
(Grinding
wheel)

砂轮尺寸(wheel) mⅢ 400*40*127

主轴转速(Spindle speed) 50Hz R.p.m 1450

上下结构

(The
vertical

structure)

上下手轮进刀(Upper and lower hand

wheel feed)

一格(A grid) Mm 0.002

一回转(A rotary) ⅢⅢ 0.2

自动进给量(Automatic feed) mπ 0.005-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 230

最大移动量(Maximum movement) πⅢ 430

马达
(Motor)

主轴马达(spindle motor) KW 5.5

上下步进马达(Up and down step motors) N.M 步进6N.M

油压马达(Hydraulic motor) KW 2.2

冲水马达(Motor flush) KW 0.12

前后步进马达(Front and rear stepping motors) N.M 步进6N.M

尺寸
(Packing

size)

机械高度(Machine height) πⅢ 2000

占地面积(Covers an area of) ⅢⅢ 3500*2000

净重(nrt weight) Kg 3700

毛重(Cross weight) Kg 4800

机床主要工
作精度
(Main

working
precision
of machine

tool)

标准试件45#钢调质；50*50mm圆柱料(五件)整个工作台面任意放置.

工件等厚度(五块) ≤300:0.005mm

工件表面光洁度 ≤Ra0.63um

机床主要功能与结构特征

上下运动

前后运动
乡

一 、前主机座与后主机座

前主机座与后主机座采用工艺成熟稳定的工型拼接结构，具有很高的整体刚性和抗震性能，能够满足高精度设备对基础件的要求

二 、工作台

工作台左右采用双“V” 型导轨并粘有耐磨层，工作台导轨在床身导轨内运行，运动平稳可靠，减少导轨磨损，精度更持久耐用。

x轴采用独立液压站与双油压缸，推动工作台在床身上来回运动，实现x轴运动平稳顺畅。独立液压站使油温的温升对主机的变型降到最低。

三 、立柱与滑动架

后主机座对滑动架进行全行程运动支撑，导轨均采用双“▼”导轨，具有良好的刚性及定位精度、耐磨性。运动动力采用步进电机通过皮带驱动

滚珠丝杆控制滑动架的前后运动。

四 、磨头组与上机架 (Z 轴 )

主轴与5.5KW马达采用联轴器直接连接，有足够的磨削动力与磨削精度。

磨头组进给系统采用带制动的内置编码器步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆控制磨头组作上下进给运动。

头座与上机架升降导轨为镶刚导轨。

五 、机床润滑

采用自动循环润滑系统供油给各导轨和导螺杆。确保所有导轨及关键部位随时能得到适量且充分的润滑。

六 、机床主轴图：

主轴采用P4级滚珠轴承，轴芯粗壮刚性更强更加耐用，防水效果更好，精度能达到0.003mm以内。

7140主轴鼻端大头尺寸

七、操作系统

机床均采用PLC控制系统。独立式操作电气柜，采用集中操作控制面板，所有操作元件及控制系统均集中于此，具有磁力强弱调节功能。

AHD机型操作面板：(以下图片为参考图片，以实物为准)

八、机床主要工作环境：

1.机台电力总功率为：约11KW,电源进线为三相四线制，

2.电压AC380W,50HZ,波动为±10%。

3.控制电压为AC24V/DC24V。

4.环境温度为5℃~40℃,湿度为≤90%,环境空气中不得含有盐和腐蚀性气体。

5.机床应远离振源、热源及潮湿环境，并无阳光直射。机床基础应严格按照机床地基要求进行制作。

机床随机附件

主要附件

序号 品名 数量

1 砂轮及法兰 1套

2 砂轮平衡架 1套

3 砂轮平衡棒 1套

4 砂轮拆卸工具 1套

5 机床水平垫铁 1套

6 平面砂轮修整器(含金刚笔) 1套

7 平衡棒常用工具及工具箱 1套

机床主要配置

序号 品名

1 Y/Z轴PLC控制系统

2 冷却水箱

3 集中润滑系统

4 标准附件

5 手摇脉冲发生器

6 独立动力液压站

7 电磁吸盘400*1000

主要零部件及供应商

序号 品名 规格

1 主轴总成 东莞丰堡

2 主轴马达 大同/良机

3 滚珠丝杆 上海友恭

4 步进电机 米格/同等品牌

5

步进驱动器 迪维迅/同等品牌

6 主要电气元件 天得/台安

7 集中润滑系统 胜祥

8 磁力控制器 西安鸣士/辰铭

10 电磁吸盘 临西东方/同等品牌



FGM-510AHD-—-左右、前后自动，上下自动进给精密平面磨床参数表
(FGM-510AHD---Right,left and right,up and down to the precision

surface grinder Parameter table)

机床简介：

FGM-510AHD平面磨床是一款适用于精密加工的平面磨床。并具有Z轴自动进给、Y轴无级调速等功能。该设备前主机座与后主机座采用工艺成
熟稳定的T型拼接结构，立柱移动模式，工作台与滑动架分别独立相对运动。工作台的左右往复运动采用液压控制、立柱的前后运动采用交流步
进电机通过皮带驱动滚珠丝杠传动，磨头的上下运动采用交流步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆传动。
本机采用PLC控制系统，具有磁力强弱调节功能，能在一次安装工件的情况下完成平面或切槽的自动磨削，Z 轴上下可自动进给，也可手动进给
及 快 速 升 降 。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-510AHD

加工能力
(Processin
g
capacity)

工作台面积(Table size) πm 1000*500

左右最大移动动量(Maximum grinding length) ⅢⅢ 1140

前后最大移动动量(Maximum grinding width) ⅢⅢ 540

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) ⅢⅢ 750

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kgs 1000

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 16*3

工作台速度(table speed) m/min 7-28

前后结构
(Structur
e before

and
after)

前后手轮进刀(Front and rear handwheel

feed)

一格(A grid) m爪 0.02

一圈(Lap) mm 5

前后自动进给(Front and rear automatic feed) ⅢⅢ 0.5-12

前后快速移动(Back and forth)
50Hz ⅢⅢ 1250

60Hz m爪 1500

砂轮
(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) ⅢⅢ 400*40*127

主轴转速(Spindle speed)
50Hz R.p.m 1450

60Hz R.p.m 1750

上下结构

(The
vertical
structure)

最大移动量(Maximun movement) ⅢⅢ 580

上下手轮进刀(Upper and lower hand

wheel feed)

一格(A grid) ⅢⅢ 0.002

一回转(A rotary) ⅢⅢ 0.2

自动进给量(Automatic feed) m爪 0.005-0.1

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 230

马达

(Motor)

主轴马达(spindle motor) KW 7.5

上下驱动马达(Up-down drive motor) N.M 步进12N.M

前后驱动马达(Front and rear drive motor) N.M 步进12N.M

油压马达(Hydraulic motor) KW 3.75

冲水马达(Flush the motor) KW 0.12

尺寸
(Packing

size)

机械高度(Machine height) πm 2400

占地面积(Covers an area of) ⅢⅢ 4500*2350

净重(nrt weight) Kg 5000

毛重(Cross weight) Kg 6000

机床主要工
作精度
(Main

working
precision
of machine

tool)

标准试件45#钢调质；50*50圆柱料(五件)整个工作台面任意放置.

工件等厚度(五块) ≤500:0.005mm

工件表面光洁度 ≤Ra0.63um

操作系统：

AHD机型操作面板： (以下图片为参考图片，以实物为准)

机床随机附件

序号 品名 数量

1 砂轮(白钢玉、400*40*127) 1件

2 砂轮法兰 1件

3 砂轮修刀及座 1套

4 砂轮平衡架 1件

5 砂轮平衡棒 1件

6 工作灯 1件

7 水平垫铁 1套

8 冲水系统 1套

9 工具及工具箱 1套

10 普通电磁吸盘(1000*500) 1台

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-512AHD---左右、前后自动，上下自动进给精密平面磨床参数表
(FGM-512AHD---Right,left and right,up and down to the precision

surface grinder Parameter table)

CMaM
要堡女克门

机床简介：

JGS-512AHD平面磨床是一款适用于精密加工的平面磨床。并具有Z轴自动进给、7轴分段调速等功能。该设备前主机座与后主机座采用工艺成
熟稳定的T型拼接结构，立柱移动模式，工作台与滑动架分别独立相对运动。工作台的左右往复运动采用液压控制、立柱的前后运动采用步进电
机通过皮带驱动滚珠丝杠传动，磨头的上下运动采用步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆传动。
本机采用PLC控制系统，能在一次安装工件的情况下完成平面或切槽的自动磨削，并且具有砂轮自动进给及磁力强弱调节功能。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-512AHD

加工能力

(Processin

g

capacity)

工作台面积(Table size) πⅢ 1200*500

左右最大移动动量(Maximum grinding length) πⅢ 1300

前后最大移动动量(Maximum grinding width) mm 540

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) mm 750

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kgs 1000

工作台

(Table)

工作台T型槽(T- slot table) mm*N 18*3

工作台速度(table speed) m/min 7-28

前后结构

一格(A grid) πⅢ 0.02

前后手轮进刀(Front and rear handwheel
feed) 一圈(Lap) mπ 5

(Structur
e before

and

after)

前后自动进给(Front and rear automatic feed) mm 0.5-12

前后快速移动(Back and forth)

50Hz mm 1250

60Hz πⅢ 1500

砂轮
(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) ⅢⅢ 400*40*127

主轴转速(Spindle speed)
50Hz R.p.m 1450

60Hz R.p.m 1750

上下结构

(The

vertical
structure)

最大移动量( Maximum movement) πⅢ 580

上下手轮进刀(Upper and lower hand

wheel feed)

一格(A grid) πⅢ 0.002

一回转(A rotary) mⅢ 0.2

自动进给量(Automatic feed) mm 0.005-0.1

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 230

马达

(Motor)

主轴马达(spindle motor) KW 7.5

上下驱动马达(Up- down drive motor) N.M 步进12N.M

前后驱动马达( Front and rear drive motor) N.M 步进12N.M

油压马达( Hydraulic motor) KW 3.75

冲水马达(Flush the motor) KW 0.12

尺寸
(Packing

size)

机械高度( Machine height) πⅢ 2400

占地面积(Covers an area of) mm 5000*2500

净重( nrt weight) Kg 5200

毛重 ( Cross weight) Kg 6200

机床主要工

作精度

(Main
working

precision
of machine

tool)

标准试件45#钢调质；50*50mm圆柱料(五件)整个工作台面任意放置.

工件等厚度(五块) ≤500:0.005mm

工件表面光洁度 ≤Ra0.63um

机床主要功能与结构特征

一 、前主机座与后主机座

前主机座与后主机座采用工艺成熟稳定的T型拼接结构，具有很高的整体刚性和抗震性能，能够满足高精度设备对基础件的要求

二 、工作台

工作台采用一v一平型导轨并粘有耐磨层，工作台导轨在床身导轨内运行，运动平稳可靠，减少导轨磨损，精度更持久耐用。

x轴采用独立液压站与双油压缸，推动工作台在机座上来回运动，实现x轴运动平稳顺畅。独立液压站使油温的温升对主机的变型降到最低。

三 、立柱与滑动架

后主机座对滑动架进行全行程运动支撑，导轨均采用双“V”导轨并粘有耐磨层，具有良好的刚性及定位精度、耐磨性。运动动力采用步进电

机通过皮带连接滚珠丝杆控制滑动架的前后运动。

四 、磨头组与上机架 (Z 轴 )

主轴与7.5KW马达采用联轴器直接连接，有足够的磨削动力与磨削精度。

磨头组进给系统采用带制动的内置编码器步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆控制磨头组作上下进给运动磨头组进给系统采用带制动的内置编

码器步进电机通过涡轮蜗杆驱动上下丝杆控制磨头组作进给运动，实现Z轴手动、自动磨削加工及快速上下运动。

五 、机床润滑

采用自动循环润滑系统供油给各导轨和导螺杆。确保所有导轨及关键部位随时能得到适量且充分的润滑。

六 、机床主轴图：

主轴采用P4级轴承，轴芯粗壮刚性更强更加耐用，防水效果更好，精度能达到0.003mm以内。

512主轴鼻端大头尺寸

七、操作系统

机床采用PLC控制系统。独立式操作电气柜，采用集中操作控制面板，所有操作元件及控制系统均集中于此，具有磁力强弱调节功能。

AHD机型操作面板：(以下图片为参考图片，以实物为准)

操作面板上的小触摸屏具有自动进刀量(0.005mm-0.1mm) 及次数的设定

八 、机床主要工作环境：

1.机台电力总功率为：约13KW, 电源进线为三相四线制，

2. 电压AC380V,50HZ, 波动为±10% 。

3.控制电压为AC24V/DC24V。

4.环境温度为5℃~40℃,湿度为≤90%,环境空气中不得含有盐和腐蚀性气体。

5.机床应远离振源、热源及潮湿环境，并无阳光直射。机床基础应严格按照机床地基要求进行制作。

机床随机附件

主要附件

序号 品 名 数量

1

砂轮及法兰 1套

2 砂轮平衡架 1套

3 砂轮平衡棒 1支

4 砂轮拆卸工具 1套

5 机床水平垫铁 1套

6 平面砂轮修整器(含金刚笔) 1套

7 平衡棒常用工具及工具箱 1套

工作灯 1套

机床主要配置

序号 品 名

1 轴PLC控制系统

2 集中润滑系统

3 标准附件

4 手摇脉冲发生器

5 独立动力液压站

6 普通电磁吸盘500*1200

7 冷却水箱

8 防溅墙板

主要零部件及供应商

序号 品 名 规格

1

主轴总成 东莞丰堡

2 主轴马达 大同/良机

3 滚珠丝杆 AHK

4 步进电机 米格

5 步进驱动器 迪维迅

6 主要电气元件 天得/台安

7 集中润滑系统 胜祥

8 磁力控制器 西安鸣士

9 PLC控制器 禾川

10 电磁吸盘 巨发

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-515AHD参数表
(FGM-515AHD Parameter table)

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-515AHD

加工能力
(Proces
sing

capacity
)

工作台面积 πm 1500x500

左右最大移动动量 πm 1600

前后最大移动动量 πm 540

工作台面至主轴中心最大距离 πm 750

工作台最大承受重量 kgs 1200

工作台
(Torkbe
nch)

工作台T型槽 mm*N 16x3

工作台速度 m/min 7-28

前后手轮进刀
一格 mm 0.02

一圈 πm 5

前后自动进给 πm 0.5-12

前后快速移动
50Hz πm 1250

砂轮
(Grindi

ng
vheel)

60Hz ππ 1500

最大移动量 πm 580

砂轮尺寸 πm 400x40x127

主轴转速
50Hz R.pm 1450

60Hz R.pm 1750

上下手轮进刀
一格 mm 0.005

马达

(motor)

一回转 πm 0.25/0.5

自动进给量 mm 0.005-0.04/0.002-0.04

上下快速移动量 mm/min 230

主轴马达 HXP 10x4

上下驱动马达 HXP 12N.M

尺寸
(size)

上下伺服马达 HXP 伺服1kw

油压马达 HXP 7.5x6

冲水马达 HXP 1/8x2

前后驱动马达 HXP 步进12N.M

尺寸

机械高度 πm 2400

占地面积
πm 5800x2500 6000x2500

净重 kgs 6000 6500

毛重 kgs 7500 7500

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-620AHD--动柱式平面磨床参数表
(FGM-620AHD---Moving column surface grinder Parameter table)

/CMaM
豐堡艾克門

机床简介：

机床采用动柱式结构，具有精度高、稳定性好等特点，广泛应用于装备制造、军工、模具、汽车、液压等行业精密零件的平面加工。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-620AHD

加工能力

(Processin
g

capacity)

工作台面积(Table size) ⅢⅢ 2000*600

左右最大移动动量(Maximum grinding length) πⅢ 2100

前后最大移动动量(Maximum grinding width) πⅢ 640

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) ππ 700

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kg 1700

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 18*3

工作台速度(table speed) m/min 8-26

前后手轮进刀( Front and rear handwheel

feed)

一格(A grid) ππ 0.02

一圈(Lap) ππ 5

前后自动进给( Front and rear automatic feed) πⅢ 0.5-12

前后快速移动(Back and forth) 50HZ m/min 1200

砂轮

(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) ππ 400*40*127

主轴转速( Spindle speed) 50Hz R.p.m 1450

上下电子手轮进刀(Upper and lower

electronic hand wheel feed)

一格(A grid) ππ 0.002

一回转(A rotary) ππ 0.2

上下自动每次进给量( Up and down feed automatically each time) ππ 0.005-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 220

马达

(Motor)

主轴马达( spindle motor) KW 7.5

上下步进马达(Up and down step motors) N.M 12

前后步进马达( Front and rear stepping motors) N.M 12

油压马达( Hydraulic motor) KW 5.5

冲水马达( Flush the motor) KW 0.12

尺寸
(Packing

size)

机械高度( Machine height) ππ 2400

占地面积(Covers an area of) ππ 2500*6400

净重(nrt weight) Kg 7500

毛重(Cross weight) Kg 8700

工作精度

(Work
precision

)

1)、试件材料：中100×50mm×5件、45#钢、调质；

2)、5块试件表面磨削后的平行度：1000mm≤0.015mm;

3)、试件表面粗糙度：≤0.63μm;

工作环境

(The work
environmen

t)

1)机床总功率为：15KW,电源进线为三相四线制，电压AC380V,50HZ,波动为±10%。

2)控制电压为AC24V/DC24V。

3)环境温度为5℃~40℃,湿度为≤90%,环境空气中不得含有灰尘，盐和腐蚀性气体。

结构或部件特征

1.机床采用立柱前后移动(Y),工作台左右移动(X)主轴磨头上下移动(Z向)的结构。

2.机床之床身、立柱、工作台及头座均采用高级铸铁铸造。采用三维计算机软件辅助优化设计，对于结构内部加强筋的配制经过分析，并经应力

消除处理，防止变型。

3.x轴采用独立液压站与双油压缸，推动工作台在机座上来回运动，实现x轴运动平稳顺畅。独立液压站使油温的温升对主机的变型降到最低。

4.Y轴采用步进电机通过皮带与滚珠丝杠联接，带动立柱在前后床身上前后移动，实现Y轴有段、无段运动，运动平稳。

5.X轴和Y轴导轨均帖有耐磨片，并经人工精密铲花，其低磨耗能使导轨精度长久，加工精度得以保证。

6.头座与立柱升降导轨的接触面经精密配磨、铲花。

7.Z轴采用步进电机通过蜗轮蜗杆联接，实现Z轴手动、自动磨削加工及快速上下运动。

8.主轴组；主轴由台湾仲全专业设计，并采纳了国外的先进理念，精度能达到0.003mm以内。

9.润滑系统；采用自动循环润滑系统供油给各导轨和导螺杆。确保所有导轨及关键部位随时能得到适量且充分的润滑。

程序控制系统

编程式控制器(PLC)搭配上下AC伺服马达驱动器，操控方式采用简洁的人机介面和彩色触控荧屏，操作功能一目了然，简单易学，即使是初学者

也能很快的掌握并熟练操作。并且操作系统会记忆最后一次磨削数据，下一磨削循环只需简单的按“Z轴启动按钮”即可完成，尤其适用于量产的

零件。

机床操作启动界面

机床随机附件

序号 品 名 规格 数量

1 工具箱 12*7*5 1

2 内六角扳手 1.55-10 1

3 一字起子 4 1

4 十字起子 4 1

5 开口扳手 22-24 1

6 套筒扳手 1

7

平衡棒 1

8 法兰拆装工具 1

9 平衡台 1

10 平衡台螺丝 3

11 砂轮修刀座 1

12 法兰 1套

13 砂轮 400*40*127 1

14 砂轮修刀

15 脚垫盘 24件

16 脚螺丝(含螺母) 24套

17 电磁吸盘 600*1000 若干

18 油箱 1

19 冷却水箱 1

20 防溅板 1套

21 说明书 1

机床主要零配件及品牌厂家

序号 产品名称 生产厂家

1 主轴总成 东莞丰堡

2 主轴马达 上海大同或江苏良机

3 液压马达 苏州三宥

4 液压泵浦 南京蒙福

5 液压阀体 杭州精工

6 电气按钮 杭州天得/和泉

7 接触器、热保护器 台安

8 整机润滑泵 嘉兴盛祥

9

前后丝杆 AHK

10 步进电机及驱动器 米格/迪维讯

11 PLC控制器 上银或同等品牌

12 伺服电机及驱动器 禾川

13 电磁吸盘 昆山巨发/临清兴和

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-616AHD参数表
(FGM-616AHD Parameter table)

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-616AHD

加工能力

工作台面积(Table size) πm 1600x600

左右最大移动动量(Maximun grinding length) πm 1700

前后最大移动动量(Maximum grinding width) mπ 650

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) πm 700

工作台最大承受重量(含磁盘)(Workbench maximum weight
(including disk))

kgs 1000

工作台

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 16x3

工作台速度(table speed m/min 5-26

前后手轮进刀(Front and rear handwheel
feed)

一格(A grid) ππ 0.02

一圈(Lap) πm 4

前后自动进给(Automatic feed before and after) πI 0.1-12

前后快速移动(Fast moving back and
forth) 50Hz mm 1250

砂轮

砂轮尺寸(wheel) ππ 400x40x127

主轴转速(Spindle speed) 50Hz R.pm 1450

上下手轮进刀(Upper and lower hand
wheel feed)

一格(A grid) ππ 0.002

一回转(A rotary) πm 0.2

上下自动进给(Automatic feed up and down) ⅢⅢ 0.005-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) mm/min 230

马达

主轴马达(Spindle motor) kw 7.5

油压马达(Hydraulic motor) kw 5.5

冲水马达(Flushing motor) kw 0.12

上下驱动马达(Upper and lower drive motor) N/M 12

前后驱动马达(Front and rear drive motor) N/M 12

尺寸

机械高度(Machine height) πⅢ 2400

占地面积(Covers an area of) πm 3000x6400

净重(nrt weight) kgs 6500

毛重(Cross weight) kgs 7000

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-620AHD--动柱式平面磨床参数表
(FGM-620AHD---Moving column surface grinder Parameter table)

CMaM
豐堡女克门

机床简介：

机床采用动柱式结构，具有精度高、稳定性好等特点，广泛应用于装备制造、军工、模具、汽车、液压等行业精密零件的平面加工。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-620AHD

加工能力

(Processin
g

capacity)

工作台面积(Table size) ⅢⅢ 2000*600

左右最大移动动量(Maximum grinding length) πⅢ 2100

前后最大移动动量(Maximum grinding width) πⅢ 640

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) ππ 700

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kg 1700

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 18*3

工作台速度(table speed) m/min 8-26

前后手轮进刀( Front and rear handwheel

feed)

一格(A grid) ππ 0.02

一圈(Lap) ππ 5

前后自动进给( Front and rear automatic feed) πⅢ 0.5-12

前后快速移动(Back and forth) 50HZ m/min 1200

砂轮

(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) ππ 400*40*127

主轴转速( Spindle speed) 50Hz R.p.m 1450

上下电子手轮进刀(Upper and lower

electronic hand wheel feed)

一格(A grid) ππ 0.002

一回转(A rotary) ππ 0.2

上下自动每次进给量( Up and down feed automatically each time) ππ 0.005-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 220

马达

(Motor)

主轴马达( spindle motor) KW 7.5

上下步进马达(Up and down step motors) N.M 12

前后步进马达( Front and rear stepping motors) N.M 12

油压马达( Hydraulic motor) KW 5.5

冲水马达( Flush the motor) KW 0.12

尺寸
(Packing

size)

机械高度( Machine height) ππ 2400

占地面积(Covers an area of) ππ 2500*6400

净重(nrt weight) Kg 7500

毛重(Cross weight) Kg 8700

工作精度

(Work
precision

)

1)、试件材料：中100×50mm×5件、45#钢、调质；

2)、5块试件表面磨削后的平行度：1000mm≤0.015mm;

3)、试件表面粗糙度：≤0.63μm;

工作环境

(The work
environmen

t)

1)机床总功率为：15KW,电源进线为三相四线制，电压AC380V,50HZ,波动为±10%。

2)控制电压为AC24V/DC24V。

3)环境温度为5℃~40℃,湿度为≤90%,环境空气中不得含有灰尘，盐和腐蚀性气体。

结构或部件特征

1.机床采用立柱前后移动(Y),工作台左右移动(X)主轴磨头上下移动(Z向)的结构。

2.机床之床身、立柱、工作台及头座均采用高级铸铁铸造。采用三维计算机软件辅助优化设计，对于结构内部加强筋的配制经过分析，并经应力

消除处理，防止变型。

3.x轴采用独立液压站与双油压缸，推动工作台在机座上来回运动，实现x轴运动平稳顺畅。独立液压站使油温的温升对主机的变型降到最低。

4.Y轴采用步进电机通过皮带与滚珠丝杠联接，带动立柱在前后床身上前后移动，实现Y轴有段、无段运动，运动平稳。

5.X轴和Y轴导轨均帖有耐磨片，并经人工精密铲花，其低磨耗能使导轨精度长久，加工精度得以保证。

6.头座与立柱升降导轨的接触面经精密配磨、铲花。

7.Z轴采用步进电机通过蜗轮蜗杆联接，实现Z轴手动、自动磨削加工及快速上下运动。

8.主轴组；主轴由台湾仲全专业设计，并采纳了国外的先进理念，精度能达到0.003mm以内。

9.润滑系统；采用自动循环润滑系统供油给各导轨和导螺杆。确保所有导轨及关键部位随时能得到适量且充分的润滑。

程序控制系统

编程式控制器(PLC)搭配上下AC伺服马达驱动器，操控方式采用简洁的人机介面和彩色触控荧屏，操作功能一目了然，简单易学，即使是初学者

也能很快的掌握并熟练操作。并且操作系统会记忆最后一次磨削数据，下一磨削循环只需简单的按“Z轴启动按钮”即可完成，尤其适用于量产的

零件。

机床操作启动界面

机床随机附件

序号 品 名 规格 数量

1 工具箱 12*7*5 1

2 内六角扳手 1.55-10 1

3 一字起子 4 1

4 十字起子 4 1

5 开口扳手 22-24 1

6 套筒扳手 1

7

平衡棒 1

8 法兰拆装工具 1

9 平衡台 1

10 平衡台螺丝 3

11 砂轮修刀座 1

12 法兰 1套

13 砂轮 400*40*127 1

14 砂轮修刀

15 脚垫盘 24件

16 脚螺丝(含螺母) 24套

17 电磁吸盘 600*1000 若干

18 油箱 1

19 冷却水箱 1

20 防溅板 1套

21 说明书 1

机床主要零配件及品牌厂家

序号 产品名称 生产厂家

1 主轴总成 东莞丰堡

2 主轴马达 上海大同或江苏良机

3 液压马达 苏州三宥

4 液压泵浦 南京蒙福

5 液压阀体 杭州精工

6 电气按钮 杭州天得/和泉

7 接触器、热保护器 台安

8 整机润滑泵 嘉兴盛祥

9

前后丝杆 AHK

10 步进电机及驱动器 米格/迪维讯

11 PLC控制器 上银或同等品牌

12 伺服电机及驱动器 禾川

13 电磁吸盘 昆山巨发/临清兴和

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-720AIS参数表
(FGM-720AIS Parameter table)

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-720AIS

加工能力
(Processing
capacity)

工作台面积(Table size) πm 700x2000

左右最大移动动量(Maximum grinding length) mm 2100

前后最大移动动量(Maximum grinding width) πm 750

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) mm 700

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kg 1800

工作台
(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 18*3

工作台速度(table speed) m/min 7-26

前后手轮进刀(Front and rear handwheel

feed

一格(A grid) πm 0.02

一圈(Lap) mm 0.5

前后自动进给(无段)(Automatic feed before and after(no
segment)) πm 0.5-12

砂轮
(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) πm 400*40*127

主轴转速(Spindle speed) rpm 1450

上下结构
(The

vertical
structure)

上下手轮进刀(Upper and lower hand

wheel feed)

一格(A grid) πm 0.002

一回转(A rotary) mm 0.2

自动进给量(Automatic feed) πm 0.002-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) mm/m 230

马达

(motor)

主轴电动机(Spindle motor) kw 7.5

上下伺服电动机(Up down servomotor) kw 1

前后步进电动机 N.M 12

液压电动机(Hydraulic motor) kw 5.5

尺寸
(size)

机械高度(Machine height) mm 2400

占地面积(Covers an area of) mm 6600*2200

净重(nrt weight) kg 9500

毛重(Cross weight) kg 11000

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-820AHD参数表
(FGM-820AHD Parameter table)

技 术 参 数 ( T E C H N I C A L P A R A M E T E R S ) 单 位 ( u n i t ) YG-820AHD

加工能力
(Processing
capacity)

工作台面积(Table size) πⅢ 800x2000

左右最大移动动量(Maximum grinding length) mm 2100

前后最大移动动量(Maximun grinding width) mm 840
工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to
table) mm 700
工作台最大承受重量(Maximum table bear the
weight kg 2000

工作台
(Workben

ch)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 18*3

工作台速度(table speed) m/min 7-26

前后手轮进刀(Front and rear

handwheel feed)

一格(A grid) πm 0.005

一圈(Lap) πⅢ 0.5

前后自动进给(无段)(Automatic feed before and mm 0.5-12

砂轮
(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) mm 400*40*127

主轴电机转速(Spindle motor speed) rpm 1450

上下结构
(Upper

and lower
structure)

上下手轮进刀(on the handwheel
infeed)

一格(A grid) mm 0.005

一回转(A rotary) mm 0.5

自动进给调节量(Automatic feed adjustment) ππ 0.002-0.04

上下快速移动量(Fast moving up and down) mm/mn 230

马达

(motor)

主轴电动机(Spindle motor) H*P 10*4

液压电动机(Hydraulic motor) H*P 7.5*6

上下伺服电动机(Upper and lower servo motor) kw 1.5

前后伺服电动机(Front and rear servo motor) N.M 0.75

冲水电动机(Flushing motor) kw 0.12

尺寸
(size)

机械高度(Mechanical height) mm 2450

占地面积(Floor area) mm 6600*2300

净重(net weight) kg 10600

毛重(Gross weight) kg 12100

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.



FGM-2210AS--- 龙门平面磨床参数表
(FGM-2210AS---Gantry surface grinding machine Parameter table)

机床简介：

床采用龙门式结构，具有精度高、稳定性好等特点，广泛应用于装备制造、军工、模具、汽车、液压等行业精密零件的平面、端面及沟槽加工。

主要技术规格及参数：

技术参数(TECHNICAL PARAMETERS) 单位(unit) FGM-2210AS

加工能力
(Processin

g
capacity)

工作台面积(Table size) ⅢⅢ 2200x1000

左右最大移动动量(Maximum grinding length) πⅢ 2350

前后最大移动动量(Maximum grinding width) ⅢⅢ 1100

工作台面至主轴中心最大距离(distance spindle to table) ππ 220-880

工作台最大承受重量(Maximum table bear the weight) kg 3000

门柱距离(Post distance) 1350

工作台

(Table)

工作台T型槽(T-slot table) mm*N 22*5

工作台速度(table speed) m/min 10-28

前后结构
(Structur
e before

and
after)

前后手轮进刀(Front and rear handwheel
feed)

一格(A grid) ⅢⅢ 0.005

一圈(Lap) ⅢⅢ 0.5

前后自动进给(Front and rear automatic feed) ⅢⅢ 0.1-20

砂轮
(Grinding

wheel)

砂轮尺寸(wheel) πm 500*60*203

主轴转速(Spindle speed) R.p.m 1450

上下结构
(The

vertical
structure)

上下手轮进刀(Upper and lower hand

wheel feed)

一格(A grid) πⅢ 0.005

一回转(A rotary) ππ 0.5

自动进给量(Automatic feed) πI 0.005-0.1

上下快速移动量(Fast moving up and down volume) m/min 400

电动机

主轴电动机(Spindle motor) KW 15*4

上下伺服电动机(Up down servomotor) N.M 1

前后驱动马达电动机(Front and rear drive motor motor) N.M 400

液压电动机(Hydraulic motor) KW 10*6

尺寸
(Packing
size)

机械高度(Machine height) πⅢ 3250

占地面积(Covers an area of) πⅢ 6000*2800*3300

净重(nrt weight) Kg 12000

毛重(Cross weight) Kg 15000

工作精度

出厂合格标准(企标编号为Q/JBAG29-2001)

五块试件表面磨削后的等厚度：≤300:0.005(普通精度级国家标准)

试件尺寸：中50×50mm

工作环境

1、机床总功率为：23KW,电源进线为三相四线制，电压AC380V,50HZ,波动为±10%。

2、控制电压为AC24V/DC24V。

3、环境温度为5℃~40℃,湿度为≤90%,环境空气中不得含有灰尘，盐和腐蚀性气体。

结构或部件特征

1)采用成熟的龙门式结构，工作台移动为“双V” 导轨，工作台导轨贴塑，稳定性好，精度高。

2)独立的主油压系统与导轨润滑系统，最大程度避免油温变化对床身的热变形影响，提高了机床的稳定性和加工的一致性，全封闭式供油、

回油，延长液压油使用寿命，方便维护。

3)程控型机床在设计上取消了上下进刀手动手轮与左右进刀手轮，采用步进或伺服电机控制系统，使用电子手轮实现进给，而且可以设定自动

进刀量及进刀次数，操作简单，方便，降低劳动强度，提高劳动效率。

4)砂轮主轴标配为高精度滚动轴承(P4 级)主轴系统，精度高、承载能力强，工件的表面质量高。

程序控制系统

编程式控制器(PLC) 搭配上下AC伺服马达驱动器，操控方式采用简洁的人机介面和彩色触控荧屏，操作功能一目了然，简单易学，即使是初学者

也能很快的掌握并熟练操作。并且操作系统会记忆最后一次磨削数据，下一磨削循环只需简单的按“Z 轴启动按钮”即可完成，尤其适用于量产

的零件。

机床随机附件

序号 品 名 规格 数量

1 工具箱 12*7*5 1

2 内六角扳手 1.55-10 1

3 一字起子 4 1

4 十字起子 4 1

5 开口扳手 22-24 1

g

套筒扳手 32# 1

7 平衡棒 1

8 拆装工具 1

9 平衡台 00F0100D 1

10 平衡台螺丝 00A00019 3

11 整轮器座 00A00008 1

12 法兰 1套

13 砂轮 500*60*203 1

14 钻石修刀 USA 1

15 脚垫盘 51013005 24件

16 脚螺丝(含螺母) 51013006 24套

17 保险丝 若干

18 刮刀 618 1

19 油箱 1

20 水箱 1

21 防溅板 4

22 说明书 1

机床主要零配件及品牌厂家

序号 产品名称 生产厂家

1

主轴总成 东莞丰堡

2

主轴马达 台湾大同上海厂

3 液压马达 苏州三宥

4 液压泵浦 南京蒙福

5 液压阀体 台湾骏全兴

6 电气按钮 天得/和泉

7 接触器 台湾台安大陆厂

8 热保护器 台湾台安大陆厂

9 整机润滑泵 台湾台安大陆厂

10 上下、前后丝杆 AHK

11 直线轨轨 上银或同等品牌

12 伺服电机及驱动器 台达

13 PLC控制器 欧姆龙

14 彩色触摸屏 台达

Feiheng CNC Machine Tool Co., Ltd.
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